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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.
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SECTION 1: IDENTIFICATION DE LA SUBSTANCE/DU MELANGE ET DE LA SOCIETE/L’ENTREPRISE

1.1. Identification du produit

Nom du produit:

CEWELDp® 21-33Mn, 25-35Nb, 35-45 Nb, 410, 410 NiMo, 430 Ti, 430 LNb, 430 LNbTi, 307Si, 308L, 308LSi, 308H, 309H, 309LMo, 309LSi, 310, 310L,
312, 316H, 316L, 316LMn, 316LSi, 317L, 318Si, 320, 327, 347 Si, 430, ER 630 (17-4 PH) , ER 383, Alloy 33

2209 Duplex, 2594 SuperDuplex, 904L, 307Si Tig, 308H Tig, 308L Tig, 308LSi Tig, 309LMo Tig, 309LSi Tig, 310 Tig, 310LMo Tig, 312 Tig, 316H Tig,
316L Tig, 316LMn Tig, 316LSi Tig, 317L Tig, 318Si Tig, 320 Tig, 327 Tig, 347H Tig, 347Si Tig, 409Nb Tig, 410 NiMo Tig, 430 Tig, 904L Tig, ER 383
Tig, ER 630 (17-4 PH) Tig, 410 Tig, 410 NiMo Tig, SA 2209, SA 2594, SA 307, SA 308H, SA 308L, SA 308L strip, SA 309L, SA 309LMo, SA 309LMo
strip, SA 309LNb strip, SA 310, SA 316L, SA 316L strip, SA 317L, SA 318, SA 347, SA 347 strip, SA 410NiMo, SA 420B, SA 420C, SA 430, SA 904L,
2209 Duplex Tig, 2594 SuperDuplex Tig, 25-35Nb Tig, 35-45 Nb Tig, SP 316L, SP 316LSi, SP 312, SP 420-B, 16.8.2, 16.8.2 Tig

1.2. Utilisations identifiées pertinentes de la substance ou du mélange et utilisations déconseillées

Type de produit : Fil plein (MIG, TIG, SAW) welding

Spec. d'usage industriel/professionnel: Réservé a un usage professionnel Industriel, aérospatiale, automobile, marine, équipements électriques ou
électroniques, etc.

1.3 Renseignements concernant du fournisseur

Nome d'entreprise : Certilas Nederland BV

Adresse: Gloxinialaan 2, 6851 TG HUISSEN, The Netherlands
Telephone: +31(0)26 30 30 080

Responsable pour le fiche de sécurité: info@certilas.com

1.4 NUMERO D’APPEL D’URGENCE:

Numéro d’appel d’urgence Internationale: +44 1235 239670

Disponible 24 heures par jour, 7 jours par semaine.

CZ +420 228 882 830 / DK +45 8988 2286 / FI +358 9 7479 0199/ FR +33 1 72 11 00 03 / DE +49 69 222 25285 / GR +30 21 1198 3182/

IT +39 02 3604 2884 / NL +31 10 713 8195/ NO +47 2103 4452 | PL +48 22 307 3690 / PT +351 30880 4750 / ZA +27 21 300 2732 |

ES +34 91 114 2520 | SE +46 8 566 42573 | TR +90 212 375 5231/ US + CA +1-866-928-0789 or 1-800-424-9300 +1-215-207-0061 /

MX +52-555-004-8763 / CL +56 2 2582 9336 / BR +55-800-707-7022 | Middle East, Africa (Arabic speaking countries): +44 1235 239 671/
IL +44 (0) 1235239 670 / AU +61 2801 44558 | CN +86 532-8388-9090 / +86 10 5100 3039 / TW +86 10 5100 3039 / JP +81 345 789 341 /
NZ +64 9929 1483 / IN 000 800 100 7479 / +65 3158 1198 | KP +82 2 3479 8401 / MY +60 3 6207 4347 | PH +63 2 231 2149 /

Asia Pacific: +65 3158 1074

Netherlands: +31 30 274 88 88

Deutschland, Osterreich: Notruf (24h) Deutschland: Beratungsstelle f. Vergiftungserscheinungen, Berlin, Tel. 0049 30 19240 / 0043 1 406 4343
Internet: www.vergiftungszentrale.de

Schweiz: Schweizerisches Toxikologisches Informationszentrum

Tel: 01 251 5151, Fax: 01 252 8833, E-Mail: stic@access.ch, Internet: http://toxinfo.ch/kontakt de

SECTION 2: IDENTIFICATION DES DANGERS |

2.1 Classification de la substance ou du mélange

2.1.1 Classification selon le réeglement (EG) no. 1272/2008 (CLP)

Le produit n'est pas classé comme dangereux conformément aux dispositions du reglement (CE) n° 1272/2008 (CLP) (et ses modifications et compléments
ultérieurs).

2.2 Eléments d’étiquetage

Le produit ne nécessite pas d'étiquetage

Note sur I'étiquetage :

Le produit ne doit pas étre vendu comme un produit nécessitant un étiquetage conformément aux directives de la CE ou aux lois nationales respectives.
Bien que ce produit ne soit pas soumis a un étiquetage obligatoire, nous vous recommandons de lire les conseils de sécurité figurant sur la note.

Métaux sous forme compacte, alliages, mélanges contenant des polyméres et mélanges contenant des élastomeres

- bien qu'ils soient classés comme dangereux selon les critéres de la présente annexe (annexe | du GHS)

- pas d'étiquette d'identification conformément a la présente annexe, s'ils sont utilisés sous la forme dans laquelle ils ne se trouvaient pas de danger pour la
santé humaine par inhalation, ingestion ou contact avec la peau et pas de danger pour 'eau.

Le fournisseur doit plutdt fournir aux utilisateurs ou aux distributeurs les informations contenues dans la fiche de données de sécurité .

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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2.3 Autres dangers
Les points suivants doivent étre respectés pendant le soudage :

Les fumées de soudage : Une exposition excessive aux fumées et aux gaz peut étre nocive pour la santé.
Températures élevées : Il faut étre extrémement prudent avec les métaux en fusion, les projections chaudes ou le laitier, qui peuvent provoquer
des Iésions cutanées et des incendies.

Rev2 date: 10.04.2024

Rayonnements : Les rayons de I'arc peuvent étre nocifs pour les yeux et la peau.
Chocs électriques : Peuvent étre mortels. Ne pas toucher les équipements porteurs de courant.
Evaluation PBT : Aucun test n'est requis conformément a I'annexe XIII du réglement (CE) 1907/2006 (REACH).

Evaluation vPVB : Aucun test requis conformément a I'annexe Xl du réglement (CE) 1907/2006 (REACH).

| SECTION 3: COMPOSITIONINFORMATIONS SURLES COMPONANTS

3.1 Substances
Non applicable.

3.2 Mélanges
IMPORTANT - Cette section traite des matiéres dangereuses a partir desquelles ce produit est fabriqué. Ces données ont été préparées

conformément aux critéres du Systéme général harmonisé de classification et d'étiquetage des produits chimiques (SGH), tel que défini et exigé
par le réglement du Parlement européen et de la Commission (CE) n® 1907/2006 et (CE) n° 1272/2008. Les vapeurs et les gaz générés lors de

I'utilisation normale de ce produit sont traités dans la section

Nome CAS No. Concentration Classification H-phrase / Satze
EG No. Konzentration Klassifikation
ECHA-InfoCard
REACH No.
Nickel ( Ni) 7440-02-0 0% - 50% EU DSD/DPD: Annex VI, H351 ,H372
231-111-4 Table 3.2: Carc. Cat. 3; R40; R43; T; JH317
100.028.283 R48/23
01-2119438727-29 EU CLP: Annex VI,
Table 3.1: Carc. 2,; STOT
RE 1, ***; Skin Sens. 1,
OSHA HCS 2012: Carc. 2; Skin Sens. 1A;
Resp.Sens. 1B; STOT RE 2 (Lungs)
Fer 7439-89-6 0% - 95% EU DSD/DPD: Xn; R22; R53 H413, H302
231- 096-4 EU CLP: Acute Tox. 4,; Aquatic Chronic,4
100.028.270 OSHA HCS 2012:  Acute Tox. 4 (orl)
01-21194662838-24
Cuivre 7440-50-8 0% - 67% EU DSD/DPD: Xi; R37; Repr. Cat. 3; R63 | H335
231- 159-6 EU CLP: Repr. 2, H361; STOT SE 3:
100.028.326 Resp. Irrit.,
01-2119480154-42 OSHA HCS 2012:
Repr. 2; STOT SE 3: Resp. Irrit.
Cobalt/(Co) 7440-48-4 0% - 54% EU DSD/DPD: Annex VI, Table 3.2: H334; H413,
231- 158-0 R42/43; R53 H317
100.028.325 EU CLP: Annex VI, Table 3.1: Resp.
01-2119517392-44 Sens. 1,Skin Sens. 1,; Aquatic Chronic 4,
OSHA HCS 2012: Resp Sens. 1; Skin
Sens. 1;Carc. 2;
Titane / (Ti) 7440-32-6 0% - 52% EU DSD/DPD: Repr. Cat. 3; R63 H361
231-142-3 EU CLP: Repr. 2,
100.028.311 OSHA HCS 2012: Repr. 2
01-2119484878-14
Chrome/ ( Cr) 7440-47-3 0% - 49% EU DSD/DPD: Carc. Cat. 2; R49; R43; N; | H35 ,H317
231-157-5 R50-53
100.028.324 EU CLP: Carc. 1B, 0; Skin Sens. 1,
01-2119485652-31 OSHA HCS 2012: Carc. 1A; Skin Sens. 1
Molybdéne / ( Mo) 7439-98-7 0% - 20% EU DSD/DPD: Xn; R48/20; T; R25 H301 ,H373
231-107-2 EU CLP: STOT RE 2,; Acute Tox. 3,
100.028.279 OSHA HCS 2012: STOT RE 2 (Lungs,
01-2119472304-43 Inhl); AcuteTox. 3 (orl)
Tungsten/ (W) 7440-33-7 0% - 15% EU DSD/DPD: F; R11; Repr. Cat. 3; R63 | H228,H252;
231-143-9 EU CLP: Flam. Sol. 1, Self-heat. 2,Repr.2 | H361d

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)

Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
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100.028.312 OSHA HCS 2012: Flam. Sol. 1; Self-heat.
01-2119488910-30 2; Repr. 2 (orl); Eye Irrit. 2
Niob/ (Nb) 7440-03-1 0% - 15% EU DSD/DPD: Not Classified
231-113-5 EU CLP: Not Classified
100.028.284 OSHA HCS 2012: Not Classified
Aluminium ( AL) 7429-90-5 0% - 13% EU DSD/DPD: F; R15-17 H261, H250
231-072-3 EU CLP: Water-react. 2,; Pyr. Sol. 1,
100.028.248 OSHA HCS 2012: Water-react. 2; Flam.
01-2119529243-45 Sol. 1;STOT RE 2 (Lungs, Inhl); Comb.
Dust
Manganése / ( Mn) 7439-96-5 0% -4,7% EU DSD/DPD: T; R48/23 H372
231-105-1 EU CLP: STOT RE 1 (CNS),
100.028.277 OSHA HCS 2012: Eye Irrit. 2; STOT RE 1
01-2119449803-34 (CNS)
Silicium / ( Si) 7440-21-3 0% - 5% EU DSD/DPD: F; R11 H228
231-130-8 EU CLP: Flam. Sol. 2,
100.028.300 OSHA HCS 2012: Flam. Sol. 2
01-2119480401-47
Calcium/(Ca) 7440-70-2 0% - 4% EU DSD/DPD: F; R15 H261
231-179-5 EU CLP: Water-react. 2,
020-001-00-X OSHA HCS 2012: Pyr. Sol. 1
Calcium/(Ca) 7440-70-2 0% - 3% EU DSD/DPD: Xn; R22 H302
231-179-5 EU CLP: Acute Tox. 4,
100.028.344 OSHA HCS 2012: Acute Tox. 4 (orl)
020-001-00-X
Tantale/(Ta) 7440-25-7 0% - 1% EU DSD/DPD: Not Classified
231-135-5 EU CLP: Not Classified
100.028.304 OSHA HCS 2012: Not Classified
Yitrium 1314-36-9 0% - 4% EU DSD/DPD: Not Classified
Trioxide (Y203) 215-233-5 EU CLP: Press. Gas - Comp., H280
OSHA HCS 2012: Press. Gas - Comp;
Simp. Asphyx
Azote / (N) 7727-37-9 0% - 4% EU DSD/DPD: Not Classified
231-783-9 EU CLP: Press. Gas — Comp., H280
100.028.895 OSHA HCS 2012: Press. Gas — Comp;
Simp. Asphyx
Bore/ (B) 7440-42-8 <6 Flam. Sol. 1, H228
231-151-2 Acute Tox. 4 (Oral), H302
100.028.319
Carbone /(C) 7440-44-0 0,01% - 1%
231-153-3
100.028.321

Vous trouverez d'autres informations ici https://echa.europa.eu/de/information-on-chemicals

Legende:

N = Non répertorié comme cancérogéne pour I'homme.
Y = Répertorié comme cancérogéne pour 'homme.

IARC code pour I'attestation de cancérogénicité humaine:
1 = Positive; 2A = Probable; 2B = Possible; 3 = Non classifié; 4= Probable negative.

SECTION 4: PREMIERES SECOURS

4.1. Description des premiers secours

Apreés inhalation:
Apreés contact avec le peau:

Aprés contact oculaire:
Aprés ingestion:

Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

Non applicable pour le produit méme. : En cas d'inhalation de fumées de soudage, si la respiration devient difficile,

emmener la victime respirer de I'air frais. Appeler un médecin si les symptémes persistent..
Non applicable pour le produit méme. En cas de brilure avec le métal chaud, rincer abondamment & I'eau.

Enlever immédiatement tout vétement souillé ou éclaboussé. Consulter un médecin si des brilures se développent.

En cas de brllure avec le métal chaud, rincer abondamment a I'eau. Consulter immédiatement un médecin

Non applicable.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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4.2. Principaux symptomes et effets, aigus et différés

Non applicable pour le produit méme. Vérifier les paramétres de controle spécifiés au paragraphe 8.1 pendant le soudage.
Inhalation L'inhalation de fumées de soudage peut irriter les voies respiratoires, toux..
Contact des yeux : Rougeur et picotement des yeux.

4.3. Indication des éventuels soins médicaux immédiats et traitements particuliers nécessaires
Traitement symptomatique.

SECTION 5 MESURES DE LUTTE CONTRE L'INCENDIE

5.1. Moyens d’Extinction
Moyens d’extinction appropriés: Poudre séche, sable sec ou ciment.

Agents d’extinction non appropriés:  I'eau, de la mousse ou du dioxyde de carbone (CO2).

5.2. Dangers particuliers résultant de la substance ou du mélange
Le produit est ininflammable et incombustible, il n'y a pas de risque de matiére en stock.

Dangers particuliers résultant du mélange :
En cas d'incendie, des fumées dangereuses peuvent se former : protéger les voies respiratoires.

Risques liés a la combustion : éviter d'inhaler les fumées.

5.3 Conseils aux pompiers
Lors de I'utilisation, assurez-vous que la zone de travail est exempte de substances inflammables et/ou explosives. Utilisez un équipement de
protection individuelle si nécessaire.

SECTION 6: MESURES A PRENDRE EN CAS DE DISPERSION ACCIDENTELLE

6.1. Précautions individuelles, équipement de protection et procédures d’'urgence

La ventilation générale et I'extraction locale des fumées doivent étre suffisantes pour maintenir les concentrations de fumées dans des limites sdres.
Utiliser un équipement respiratoire

lors du soudage dans un espace confiné. Porter des vétements et des lunettes de protection adaptés au soudage a I'arc.

6.2. Précaution environnemental
Non applicable pour le produit méme. En cas de soudage, évitez la formation de nuages de poussiére. Maintenez I'environnement propre en collectant
manuellement la poussiére afin d'éviter autant que possible qu'elle ne pénétre dans les égouts, les eaux de surface ou les eaux souterraines.

6.3. Méthodes et matériel de confinement et de nettoyage
Stocker dans un endroit sec.

6.4 Reference a d’autres rubriques
Voir sections 7 /8 and 13.

SECTION 7: MANIPULATION ET STOCKAGE

7.1. Dangers supplémentaires lors du traitement

Manipuler conformément aux bonnes pratiques d'hygiéne et de sécurité industrielles. Pendant le soudage, utiliser des mesures de protection
individuelle adéquates. Travailler dans une zone ventilée équipée d'extracteurs de fumées de soudage. Ne pas fumer, manger ou boire dans les zones
ou le produit est utilisé.

1.2. Conditions d’'un stockage sir, y compris d’éventuelles indomptabilités
Aucune restriction relative au produit pour le matériel emballé. Observer les régles générales de stockage des consommables de soudage, les stocker
dans un endroit sec et sans grandes variations de température.

7.3 Utilisation(s) finale(s) particuliére(s)
Non applicable

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
4120



yicertilas’

FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.

Fil De Soudage d’acier Inoxydable U Rev2 date: 10.04.2024
SECTION 8: CONTROLES DE L’EXPOSITION/PROTECTION INDIVIDUELLE

8.1. Parameétres de contrdle

Lire et comprendre les instructions et les étiquettes figurant sur I'emballage. Les fumées de soudage sont un mélange variable de gaz et de particules
fines émis dans I'air, qui constituent une source de danger en cas d'inhalation ou d'ingestion. L'ampleur du risque dépend de la composition et de la
concentration des vapeurs, ainsi que de la durée de I'exposition. La composition des vapeurs dépend du matériau using, des procédés et
consommables utilisés, des revétements de la piece (peinture, placage ou revétement), de la présence d'huile ou de résidus de nettoyage ou de
dégraissage. L'exposition doit faire I'objet d'une enquéte systématique, en tenant particuliérement compte de la situation du travailleur ou des
travailleurs voisins susceptibles d'étre exposés. Une méthode recommandée pour déterminer la composition et la quantité de vapeurs et de gaz
auxquels les travailleurs sont exposés consiste a prélever un échantillon d'air dans le casque de soudage ou dans la zone respiratoire du travailleur. Il
n'existe pas de limites d'exposition spécifiques de I'Union européenne (UE) pour les fumées de soudage. La valeur limite la plus basse disponible sur 8
heures (TLV) pour les particules non réglementées (PNOR) a été fixée par la Belgique a 10 mg/m3 et & 3 mg/m3 pour les PNOR en tant que fraction
inhalable. Les composés complexes individuels présents dans la vapeur peuvent avoir des VLEP inférieures a la limite belge de PNOR. Il convient de
consulter un ingénieur en hygiéne et/ou I'Etat membre de I'UE pour déterminer les composants spécifiques de la vapeur et leurs limites d'exposition. La
base de données internationale GESTIS des valeurs limites sur le site web http://limitvalue.ifa.dguv.de/WebForm_gw2.aspx peut étre utilisée pour les
VLEP internationales pour les réactifs chimiques. Les VLEP de I'Union européenne sont répertoriées pour les pays de I'UE.

Comme il n'existe pas de valeurs limites spécifiques pour les opérations de soudage, il convient de se référer aux valeurs indicatives proposées par
I'ACGIH (2010) pour les poussiéres :

Notes:

TLV = Threshold Limit Values (valeurs limites d'exposition) - American Conférence of Gouvernemental Industrial Hygienists (Conférence américaine des
hygiénistes industriels gouvernementaux)

PEL = Limite d'exposition admissible - OSHA 29 CFR 1910.1000 C = Valeur plafond

STEL = Short Term Exposure Limit (limite d'exposition a court terme) - limite d'exposition de 15 minutes pondérée dans le temps, a ne pas dépasser a tout
moment au cours d'une journée de travail.

TLV-TWA TLV-STEL Value guidance Notes
ppm mg/m?® ppm mg/m?® ppm mg/m?®
Particules insolubles
Non classé par ailleurs
(PNOC)
Particules inhalables (*1,*2) | - - - - - 10 (*4)
Particules pirates (*1, *3) - - - - -3 (*4)
*1 pour les particules qui n'ont pas de TLV applicable, insolubles ou peu solubles dans I'eau, faiblement toxiques
*2 fraction inhalable
*3 respirable
*4 recommandation fournie a titre indicatif plutdt que comme TLV

Ingredient CAS EG Exposure limit | Short-term Remake Source
No. No. mg/m3-ppm Exposure
Eu/G limit
NIOSH mg/m3-ppm
OSHA
Cobalt 7440484 231-185-0 0,1 GESTIS
Manganése 7439-96-5 231-105-1 0,5 - aerosol inhalable | GESTIS
-1
5
Manganese 7439-96-5 231-105-1 -0,02 0,16 - aerosol respirable | GESTIS
Manganése 7439-96-5 231-105-1 0,2 1,6 - aerosol inhalable | GESTIS
L . Aluminium — 7429-90-5 231-072-3 -4 - - GESTIS
L?s Ilmlge.s national inhalable
drexposition Aluminium— | 7429905 | 231-0723 15 - - GESTIS
respirable
Le dioxyde de 13463-67-7 236-675-5 -10 - - aerosol inhalable | GESTIS
titane
Le dioxyde de 13463-67-7 236-675-5 -4 - - aerosol respirable | GESTIS
titane
Chrome 7440-47-3 231-157-5 -2 - GESTIS
-0,5
-1,0
Nickel 7440-02-0 231-1114 -0,03 - GESTIS
-0,015
-1,0

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO

11014-1.
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Cuivre 7440-50-8 231- 159-6 -0,02 (0,01) - - GESTIS
Tantale 7440-25-7 231-135-5 1.5 poussiére 4,0 dustand GESTIS
et fumé fume
Cobalt 7440-48-4 231-158-0 -0,05 poussiere | - - GESTIS
et fumé
0,10
poussiére et
fumé
Tungsténe 7440-33-7 231-143-9 -10(5 - - GESTIS
poussiére)
-15(5)
Silicium 7440-21-3 231-130-8 -10(5 - - GESTIS
poussiere)
-15(5)
Carbone 7440-44-0 231-153-3 -10 - - GESTIS
-4

Veuillez vérifier les limites sur le site Web https:/limitvalue.ifa.dquv.de/WebForm_gw2.aspx
sous votre propre responsabilité envers votre pays lui-méme.

8.2. Contrdles de I'exposition
Assurer une ventilation locale adéquate. S'il existe un risque de formation de poussiere, installez les appareils pour pouvoir respecter les valeurs limites
d'exposition.

8.2.1 Controles techniques appropriés

- Assurer une ventilation appropriée sur le lieu de travail

- Appliquer les mesures techniques nécessaires pour éviter de dépasser les valeurs limites d'exposition professionnelle
- Respecter les régles d'hygiene. Ne mangez ni ne buvez sur le lieu de travail. Ne pas fumer

8.2.2 Equipement de protection individuelle

a) Protection des yeux/du visage : porter un masque de sécurité avec des lentilles sans équipement de protection approprié dans la technologie de
soudage utilisée.

b) Protection de la peau : vétements de travail couvrant entierement : tablier, guétres et gants crolte. Remplacez-les dés les premiers signes
d'usure

c) Protection respiratoire : Eviter I'inhalation des fumées de soudage. Prévoir un apport adéquat.

8.2.3 Controle de I'exposition environnementale

Eviter le rejet dans I'environnement. Respectez toutes les régles locales et nationales.

CONTROLES DE L'EXPOSITION ENVIRONNEMENTALE.

Les émissions générées par les processus de fabrication, y compris celles générées par les équipements de ventilation, doivent étre vérifiées pour garantir
leur conformité aux normes environnementales.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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SECTION 9 PROPRIETES PHYSIQUES ET CHIMIQUES ] |

Rev2 date: 10.04.2024

9.1. Information on basic physical and chemical properties

9.1. Informations sur les propriétés physiques et chimiques essentielles

apparence: Fil et tige solides
Couleur: Métallique
Odeur: inodore

Seuil d'odeur. Non applicable
PH. Non applicable

Point de fusion/point de congélation.

1500°C

Point d'ébullition initial.

Non applicable.

Plage d'ébullition.

Non applicable

Point d'éclair.

Non applicable

Taux d'évaporation

Non applicable

Inflammabilité (solide, gazeux)

Non applicable

Limite inférieure d'inflammabilité.

Non applicable.

Limite supérieure d'inflammabilité.

Non applicable

Limite inférieure d'inflammabilité.

Non applicable

Limite supérieure d'inflammabilité.

Non applicable

Pression de vapeur.

Non applicable

Densité de vapeur/densité relative

Non applicable.

Densiteé.

Non applicable

Solubilité

Non applicable

Coefficient de partage : n-octanol/eau

Non applicable

La température d'auto-inflammation.

Non applicable

Température de décomposition.

Non applicable.

Viscosité

Non applicable

Propriétés des explosions

Non applicable.

Propriétés oxydantes

Non applicable

9.2. Les autres informations

Du contenu solide. 100 %
COV (Directive 1999/13/CE) : 0
CQV (carbone volatil) : 0

SECTION 10: STABILITE ET REACTIVITE |

10.1. Réactivité
Aucune réaction dangereuse connue.

10.2. Stabilité chimique
Le produit est stable dans les conditions normales d'utilisation et de stockage.

10.3. Possibilité de réactions dangereuses
Aucune référence au produit lui-méme.

10.4. Conditions a éviter
Aucune référence au produit lui-méme.

10.5. Matériaux incompatibles
L'aluminium fondu peut réagir violemment avec I'eau, donnant naissance a des oxydes.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.
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11014-1.
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10.6. Produits de décomposition dangereux
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En cas d'incendie, les vapeurs peuvent étre nocives pour la santé.

Fumées et gaz de soudage. Revétement de surfaces, par exemple peintures/appréts, huiles et autres. Vous pouvez vous fier a la composition des gaz et
des odeurs auxquels ['utilisateur est exposé.

Voir les valeurs limites nationales respectives pour les fumées de soudage et les substances contenues dans les fumées de soudage.

SECTION 11. INFORMATIONS TOXICOLOGIQUES

Selon les données actuellement disponibles, ce produit n'a pas encore entrainé de dommages pour la santé. Quoi qu'il en soit, il doit étre
manipulé selon les bonnes pratiques industrielles.

11.1 Informations sur les effets toxicologiques
Conditions a éviter : aucune dans le formulaire fourni.

Lors du soudage, les fumées et gaz générés peuvent étre dangereux pour la santé.

Toxicité aigué
Irritation

Effets corrosifs
Sensibilisation
Mutagénicité
Cancérogénicité

Non applicable

Non applicable

Non applicable

Non applicable

Non applicable

Certains composés du chrome et du nickel, comme le Cr (V1), sont suspectés d'étre cancérigénes.
Les fumées de soudage sont potentiellement cancérigénes pour 'homme.

Toxicité a dose répétée

Non applicable

Toxicité pour la reproduction

Non applicable

DL50 orale

fer : 30000 mg/kg (rat)
Maganése : 9000 mg/kg (rat)
Chrome : 19,8 mg/kg (rat)
Silicium : 3160 mg/kg ( rat)
zinc : 0,4 mg/kg ( rat)

Effets retardés et immédiats
ainsi que les effets chroniques de
exposition & court et a long terme

Une surexposition & court terme peut provoquer des étourdissements, des nausées et une
irritation du nez, de la gorge ou des yeux.

des composés, comme le Cr(VI), sont soupgonnés d'étre des agents cancérigénes.

Toxicité en cas d'inhalation

Une surexposition & long terme peut affecter les poumons.

SECTION 12 : INFORMATIONS ECOLOGIQUES

12.1 Toxicité

Le procédé de soudage peut affecter I'environnement si des fumées sont rejetées directement dans I'atmosphere. Résidus de consommables de soudage

pourrait se dégrader et s'accumuler dans les sols et les eaux souterraines

Aquatique Le Cr(VI) est soupgonné d'étre trés toxique pour les organismes aquatiques et peut avoir des effets nocifs a
long terme.
effets sur le milieu aquatique.

Toxicité aigué pour les poissons | CL50 Poisson 96h :

Manganése : 2,91 mg/l

Chrome : 3,4 mg/l Truite arc-en-ciel

cuivre: 0,017 mg/l Truite arc-en-ciel

Magnésium : 1355 mg/l Zinc : 1,1 mg/l Truite arc-en-ciel

Toxicité aigué des algues

IC50 Algues 72h :

fer: 0,1 mg/l

Manganése : 0,55 mg/|

Chrome : 0,001 mg/I

cuivre : 0,392 mg/l Selenastrum capricornutum (algues vertes)
Magnésium : 240 mg/|

Toxicité aigué pour les crustacés

EC50 Daphnie 48h :

fer: 5,2 mgll

Manganese : 5,2 mg/l

Chrome : 0,02 mg/l Daphnia pulex (puce d'eau)

cuivre : 0,0065 mg/l Daphnia magna (puce d'eau) Magnésium : 67,7 mg/l
zinc : 24,6 mg/l Daphnia magna (puce d'eau)

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)

Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
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Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.
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12.2 Persistance et dégradabilité

Non applicable

12.3 Bioaccumulation

Facteur de bioconcentration (FBC) :
fer : 140000

Maganais : 59052

Cas 7440-48-4 : 4000

12.4 Mobilité dans le sol
Mobilité dans le sol : immobile

12.5 Résultats des évaluations PBT et vPvB
Cette préparation ne contient aucune substance considérée comme persistante, bioaccumulable ou toxique (PBT).
Cette préparation ne contient aucune substance considérée comme trés persistante ni trés bioaccumulable (vPvB).

12.6 Informations complémentaires
Information non disponible.

SECTION 13 : CONSIDERATIONS RELATIVES A L'ELIMINATION |

13.1. Méthodes de traitement des déchets

Considérations relatives a I'élimination

Eliminez tout produit, résidu ou matériau d’emballage conformément aux réglementations nationales et locales.

Les filtres d'extraction des fumées usées doivent étre éliminés comme déchets dangereux.

Ne pas jeter avec les ordures ménagéres. Ne pas vider dans les égouts.

Code des déchets (EWC)

Code déchet (EWC) : 12 01 13 - déchets de soudage

Le code des déchets (CEE) est une recommandation. En cas de manipulation non conforme, I'utilisateur final est personnellement responsable d'un code
CEE approprié.

SECTION 14 : INFORMATIONS RELATIVES AU TRANSPORT |

14.1 Numéro ONU
Sans objet.

14.2 Nom d'expédition correct conformément aux normes de I'ONU
Sans objet.

14.3 Classe(s) de danger pour le transport
Non applicable.

14.4 Groupe d'emballage
Non applicable.

14.5 Risques environnementaux
Non applicable.

14.6 Précautions particuliéres a prendre par l'utilisateur
Non applicable.

14.7 Transport en vrac conformément a I'Annexe Il de MARPOL et au Code IBC
Informations non pertinentes.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
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SECTION 15 : INFORMATIONS REGLEMENTAIRES |

15.1. Réglementations/législation spécifiques en matiére de sécurité, de santé et d'environnement a la substance ou au mélange

Réglementations de I'UE

Le produit n'a pas besoin d'étre étiqueté conformément aux directives CE ou aux lois nationales respectives. Réglement (CE) n® 1907/2006 du Parlement
européen et du Conseil (REACH).

Réglement (CE) n® 1272/2008 du Parlement européen et du Conseil, CLP.

Réglementations nationales

EH40/2005 Limites d'exposition sur le lieu de travail

Ordonnance sur les déchets (2011:927)

Les lois et réglementations locales doivent étre soigneusement respectées.

15.2. Evaluation de la sécurité chimique
Aucune évaluation de la sécurité chimique n'a été réalisée pour le mélange et les substances qu'il contient.

SECTION 16 : AUTRES INFORMATIONS

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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Scénarios d'exposition lors du soudage WES - FR
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Recommandations pour les scénarios d’exposition, les mesures de gestion du risque et lidentification des conditions
opératoires permettant le soudage des métaux, alliages et articles métalligues en toute sécurité quant 3 I'exposition aux
fumées et gaz de soudage

Le procédé de soudage/brasage produit des fumées qui peuvent affecter |z santé humaine et I'environnement.

Le soudage et les technigues connexes produisent un mélange variable de fines particules et de gaz en suspension qui, si inhalés
et avalés, constituent un risque pour |a santé.

Le niveau de risque dépendra de la composition de la fumée, de la concentration de la fumée et de la durée d'exposition.

La composition de la fumée dépend aussi du métal travaillé, du procédé et des consommables utilisés, du revétement du métal
travaillé tel que |z peinture, la galvanisation ou la métallisation, I'huile ou les autres contaminants utilisés durant les activités de
nettoyage et dégraissage.

La quantité de fumées produites dépend du procédé de soudage, des paramétres de soudage, du gaz de protection, du type de
consommable et de Péventusl revétement sur le métal travaillg.

Une approche systématique de I'estimation de I'exposition est nécessaire, prenant en compte les circonstances particuliéres pour
I'opérateur et son assistant qui peut étre exposé.

Régles générales pour la réduction de I"'exposition aux fumées et gaz de soudage

En considérant les émissions de fumées lors du soudage, du brasage et du coupage des métauy, il est recommandé de (1) prendre
des mesures de gestion du risque en appliguant les instructions et informations générales fournies par ce document et (2) d'utiliser
les informations fournies par |a Fiche de Données de Sécurité publiée en accord avec la réglementation REAC par le fabricant du
consommable de soudage

L'employeur s assurera que le risque issu des fumées de soudage est éliminé ou réduit le plus possible pour préserver la sécurité
et la santé des travailleurs. Chague nouvelle opération de soudage doit débuter par un inventaire des risques en matiére de
sécurité et de santé au travail.

Les principes suivants devront &tre appliqués, sauf mention contraire dans la réglementation locale :
1. Substitution :
Sélectionner autant que possible les combinaisons adéquates de procédé/matériau de base avec |z plus faible niveau
d'émissions.
Régler par procédé de soudage les paramétres d'émission les plus bas [par ex. paramétres de soudage/mode de
transfert d'arc, composition du gaz de protection) *
2. Moyens technologiques :
Appliguer les mesures de protection collectives pertinentes (ventilation générale, ventilation locale forcée) en fonction
du numéro de dasse.
3. Mesures organisationnelles :
Limiter la durée d'exposition aux fumées de soudage,
Elaborer et appligquer des spécifications de procédure de soudage
4. fqufpements de protection individuels :
Pour protéger les travailleurs, les équipements de protection individusls adaptés doivent &tre portés conformément au
temps de travail

En complément, le respect des réglementations nationales concernant I"exposition aux fumées de soudage, aux composants de
celles-ci présentant des limites d'exposition professionnelles spécifiques, ainsi qu'aux substances gazeuses présentant des limites
d'exposition professionnelles spécifiques, des soudeurs et du persennel environnant doit étre veérifié. Par conséquent, il est
fortement conseillé de chercher 2 obtenir des précisions a propos de la législation nationale spécifiguement applicable.

* Concernant les procédés MIG / MAG, des procédés novateurs contrdlés par forme d’'onde produisent moins de fumées de soudage et de
particules par rappert aux procédés conventionnels — L'utilisation de ces procédés peut constituer une mesure supplémentaire afin de réduire
Pexposition des soudeurs et/ou travailleurs

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
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Mesures de gestion du risque en fonction du couple procédé /matériau de base

En fenction du procedé de soudage ou du procédé connexe et du matériau de base 3 souder, des instructions générales en matiére
de de Controles technigues sont proposees dans le tableau ci-dessous.

Un classement visant 3 atténuer le risque d'exposition aux fumées et gaz de soudage est fourni pour chaque couple procédé de
soudage ou procédé connexe/matériau de base.

Les couples procédé/matériau de base sont classés en partant de ceux produisant le moins d*émissions (Classe 1) jusqu'a ceux en
preduisant ke plus (Classe VIII).

NOTE : LInternational Institute of Welding (W) a évalué la Monogrophie 118 de ITARC. En s'appuyant sur I'état actuel des
connaissances, 'NW confirme son communigué de 2011 sur le sujet © Cancer du poumon et soudoge ¥ ef encourage toutes les
personnes responsables o réduire gu minimum Pexposition gux fumées de soudage. Il recommande egalement que, gfin d'eliminer
le risque excessif de cancer du pouman, les soudeurs et leurs responsables s‘ossurent que I'exposition gux fumées de soudoge soit
reduite, @ minima gux niveoux prévus par les directives nationales. Ce communiqué de FITW est publié g ia fois sur les sites web de
FIIW et de FEWA.

Des recommandations générales pour les équipements de protection individuels et la ventilation/I'extraction/la filtration sont
proposées pour chague classe.

Procede . -
" . : Metaux de Ventilation / EPI EPE
Classe rmm‘:;’é‘;"' 2150 base Remarques Extraction / Filtration™ FM<15% | F=15%
Espace non confing’™
[ TIG 141
Arc submernge 12
Autogene 3
Plasma 15
ES.'W'IEGW 7273 Tous Sauf Akeminum Vi3 basse® nr. n.r.
Resistance 2
Soudage des goujons 7B
Etat solide a2
Brasage au gaz [ Tous Except Cd- alloys WG basse® [T I
11 TIG 141 Ahsminam n.a. VG moyennet n.a. FFP2!
1] Electrode enrchée 111 Tous Sauf alliages Be-, V-,
Mn-, Wi- et Inox®
Fil foume 1367137 T Sauf Inox et alliages
= N VG basse’ c
MAG 1317135 Tous Saut alliagllla"s; Cu-, Be- ULF bamoot® it | FRR2!
Soudage plasma avec Sauf alliages -Be-, V-,
poudre 132 Tous -Cu-, Mn-, -MNi et
inioe®
v Tous procédés classe | Peints /
préparas | Sans Pb contenu i
huilés / dans ['apprdt VG basse FFPa®,
. g_al-.lanis:és cEpo TH2/P2,
Tous procedes classe 1| F;Iﬁ-ﬁgg?r Sans P‘b contenu VG basse L or LDH3
galvanizés dans ['appret VLF basse
v Electrode enrobee 1711 | Incx, aliages
-Mi-, Be-, &t -
v
Fil fowmé 1367137 Irox, aliiages
-Mn- 2t -Mi na. VLF haute™ -II:I-[IJ%IIEE E?_gﬁ
MAG 131 Alliages -Cu
Soudage plasma avec Incie, aliages
poudre 152 -Mn, -M-, &t -
Cu

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les réglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme 1SO
11014-1.
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cl 1 Procede Metaux de Ventilation ! EPE EPE
35587 | jconfmmiément 3 150 4063) base iemarques Extraction | Filtration™ FM<i5% | FM>15%
Espace Non-confine'™
vl MAG 131 i
Alliages Be-, Zone pressunsée (négative)? THAP3, THA/P3.
Soudage plasma avec et V- na. VLF basse & LDHam LDH3"
poudre 132
Vi Aciers non ] ,
- . Fil fourré ne Zone pressunses (negative)
Fil foure sans gaz 114 Hu:ﬁié"fm contenant pas de Ba VLF moyenne'?
Aciers non/ ] :
Fil fowrre sans gaz 114 fortement Fil fuurge o
y u Ba
alles
Peintes / . .
iy Peinture / appret THAP3, TH3/P3,
Tious préparas Zone pressurisée (négative) " "
rahvanisa contenant du Pb WLF haute® LDH3 LDH3
Gougeage et Tous n.a.
Coupage 8
Projection thermigue Tous n.a.
Brasage au gaz 9 | Aliages Cd n.a.
Systeme clos ou espace confine
| Soudage laser a2
Coupage laser B4 :
Soudage par aecean Tous Systeme clos VG moyenne! na. na.
d'glectrons 51
Vi Tous Tous Espace confiné VLF hawte' Air extérieur foumni LOH3™ LOH3"™
MNotes -

! classe: Classement approximatit pour atténuer le risque en sélectionnant le couple procéde; produit ave: la plus petite valeur. Les mesures collectives
et individuelles de gestion du risque identifides doivent etre appliquess.

*  Eguipement de Protection individue! {EP1) exigé pour éviter e dépassement des valeurs limites dexposition nationales [TT : Temps de Travail exprime
sur @ heures).

3 ventilation Générale (VG) basse. En présence d'une Ventilation Locale Forcée [VLF) et de I'air extrait vers 'extérieur, la capacité da la WG ou de la viLF
peut étre réduite de 1/5 par rapport sux exigences inftisles.

4 Ventilation Genérmle (WG] moyenne [double par rapport 3 la basse)

*  Demi-masque filtrant (FFP2)

& guand un consommable zliié est wtilise, les mesures 3 partir de la « classe V » sont requisas

! ventilation Générale (VE) basse. Quand il n'y a pas de ventilation Locale Forcée, |a ventilation requise est de S fois le wolume dfair 3 traiter.

5 pemi-masque filtrant (FFF3), masque avec filtras actifs (TH2/P2), or masque 3 sdduction dair extérieur (LDH2)

9 Zone pressurisée réduites (négative) | un endroit ventilé sépard ol une pression réduite [négative) compards 3 Fespace environnant ast maintenue.

& yentilation Locale Forcées (VLF) Haute, extraction & la source (inclut @able, hotte, bras ou extraction 3 |a torche)

1 pasque avec filtre actif (TH3,/P3) ou masque 3 adduction d'air extérieur fourni (LDHS)

L yentilation Locale Forcée [VLF) basse, extraction 2 la source (indut table, hotte, bras ou extraction a |a torche)

U yentilation Locale Forcee [VLF) moyenne, extraction a la source (inclut table hotte, bras cu extraction 3 la torche)

¥ Mesurses recommandess pour étre enconformite avec les imites nationales maximales autorisées. Les fumess extraites pour tous les miateériawe 3 part
F"acier et Faluminium non allié doivent étre filtrées avant leur rejet dans Penvironnement extérisur,

¥ Un espace confing, en depit de son nom, ne signifie pas necessairement qu'il est petit. Des exemples d'espaces confings induent les bateaus, les silos,
les cuves, les galeries, les réservoirs etc.

% pasque ameliore, desting 3 eviter le flot direct des fumees de soudage 3 l'intsrieur

na Mon applicable

nr Mon recommande

Mormes internationales et Réglements UE

Les normes 150 et les directives de I'Union européenne ci-dessous abordent les informations générales en matiére d'évaluation
du risque d’exposition aux fumées et gaz de soudage rejetés par le soudage et les techniques connexes.
Les réglementations et recommandations au niveau national deivent également étre consultées et appliquées.

150 40632009 soudage st technigues connexes — Nomenclature et numérotation des procédeés

150 EN 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes - Equipment for capture and separation of
welding fume - Part 1: General requirements

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les réglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme 1SO
11014-1.
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150 EN 21904-2:2020 Health and safety in welding and allied processes - Equipment for capture and separation of

welding fume - Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

150 EN 21904-3:2018 Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
fior air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of an-torch welding fume extraction

devices

150 EN 21904-4:2020 Health and safety in welding and allied processes - Equipment for capture and separation of welding

fume - Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

150 15607:2003 Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques — Régles

geénéralas
EM IS0 15605: Descriptif et qualification d'un mode opératoire de soudage pour les matériaux métalliques -
Descriptif d'un mode opératoire de soudage - Partie 1 -> Partie 6

150 17916:2016 securité des machines de coupage thermiguas

EM 149:2001+41:2009 Appareils de protection respiratoire. Demi-masques filtrants contre les particules. Exigences, essais,
marquage
EN 14584:2018

appareils de protection respiratoire. appareils de protection respiratoire isolants & adduction d'air
comprimé 3 débit continu. Exigences, essais et marguage

EMN 12541:1998+A2:2008

EN 1432000

Directive 98/24/EC

Directive 2004/37/EC

Directive 2017/2398

appareils de protection respiratoire. Appareils filtrants 3 ventilation assistée avec casque ou cagoule.
Exigences, essais, marquage

appareils de protection respiratoire. Filtres a particules. Exigences, essais, marquage

relatif 3 la santé et 3 la sécurité des travailleurs sur les risques liés aux agents chimiques au travail
concernant la protection des travailleurs contre les risques liés 3 I'exposition 3 des agents
Cancerigénes ou mutagénes

modifiant la directive 2004,/37,/CE concernant les limites d'exposition au chrome (V1)

Directive 2017,/164/E1 valeuwrs limites indicatives d'expasition professionnells (pour les oxydes d"azote)

Directive 2019/130 Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to exposure to

CArcinogens or mutagens at work

Systéme de descripteur des utilisations conformément au Réglement REACH

Le systéme de descripteur des utilisations REACH est un systéme élaboré par F'ECHA® en vue de faciliter I'évaluation du risque
chimigue et la communication le long de la chaine d’approvisionnement.

Les fumées et gaz de soudage sont des sous-produits secondaires et invelontaires des opérations de soudage. Ainsi, ils ne sont
pas considérés comme des substances ocu mélanges d'aprés la définition REACH. |ls ne sont pas destinés a étre utilisés par des
travailleurs ou consommateurs.

Cependant, I'exposition 3 des fumées et gaz de soudage au travail peut représenter un risque similaire 3 celui des substances et
mélanges régis par REACH.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les réglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme 1SO

11014-1.
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L'identification des dangers, I'évaluation de leurs risques et |a mise en place des mesures de contréle visant 3 garantir |z sante et
la securite peuvent s'effectuer en s"appuyant sur la methodologie REACH.
Ce systéme a &té appligué aux fumées et gaz de soudage.

Il décrit d'abord I'étape du cycle de vie. Les fabricants de consommables de scudage appartenant 2 'EWA définissent 2 étapes du
cycle de vie : a) fabrication du produit b) utilisation sur un site industriel.

REACH wtilise également cing descripteurs :
Secteur d'utilisation [SU), [NOTE - les 5U3 et SU10 figurant précédemment dans |a liste ont été retirds par 'ECHA ']
Categorie de processus [PROC),
Catégorie de produit (PC),
Catégorie d'article {AC) et
Catégorie de rejet dans I'environnement (ERC)
afin de décrire les utilisations identifiges.

Les descripteurs applicables aux consommables de soudages sont :
Fabrication de consommables -

5U14 5015 PCYPC38 PROCS PROCZ1 PROC22 PROC23 PROC24 PROC2S ERC 2 ERC3 ALY
Soudage industriel et professionnel :

SU1% 5U1T7 PCY PC38 PROC21 PROCZ2 PROC23 PROCZ24 PROC25 ERCS ERCEc ERCEf ACL ACZ ACT

5U14 Fabrication de meétaux de base, y compris les alliages

s5U1% Fabrication de produits métalliques, 3 'exclusion des machines et équipements

s5U17 Fabrication générale, p. ex. machines, équipements, véhicules, autres matériels de transport

PCT Meraux et alliages de base

PC38 Produits pour soudage et brasage, produits de flux

PROCS Mélange dans des processus par lots

PROC21 Manipulation a faible énergie et maniement de substances lides a/dans des matériaux ou articles

PROC22 Fabrication et traitement de minéraux et/ou de métaux a une trés haute tempeérature

PROC23 Jpérations de traitement et de transfert ouvertes a trés haute température

PROC24 Traitement de haute énergie (mécanigue) de substances liges i/dans des matériaux at/articles

PROC 25 Autres opérations de travail 3 chaud avec des métaux (soudage, brasage, gougeage, brasage, découpage au
chalumeau

ERC 2 Formulation dans un mélange

ERC3 Formulation dans une matrice solide

ERCS Utilisation sur les sites industriels menant 3 inclusion dans ou a la surface de Iarticle

AC1 Wehicules

AC2 Machines, appareils mécaniques, articles électriques/électroniques

ACT Articles métalliques

! Guide des exigences d'information et évaluation de la sécurité chimigue, Chapitre R.12 - Description de Putilisation,
version 3.0, décembre 2015(https:/facha. suropa.eu/documents/10162/1363 2 finformation_requirements ri2 en.pdf}

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.
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Annexe : illustration d'un systéme d"extraction de fumée de soudage (facultatif)
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Mote: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country legislation,
is needed if different

Ce document a été rédige par les membres des comités technigues de I'Association européenne du soudoge (EWA). Ces
membres travaillent au sein de différents producteurs européens d'équipements et de consommables de soudaoge [qui
appartiennent a FEWA). Tous les documents technigues d’information préparés par 'EWA sont fondés sur lexpérience
et les connaissances technigues a la disposition des membres de FEWA au moment de leur publication. Ces documents
technigues d'information sont focultatifs et non-contraignonts.

EWA décline toute responsabilité pouvant découler de Futilisation de ces documents technigues d'information, ce qui
comprend, sans 5’y limiter, la non-application, Finterprétation erronée et Futilisation inappropriée de ces informations
technigues.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.
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Références a la littérature et aux sources de données clés

Réglement (CE) n® 1907/2006 du Parlement européen et du Conseil (REACH).
Réglement (CE) n® 1272/2008 du Parlement européen et du Conseil.
Reéglement ( UE) 2020/878 du Parlement européen et du Conseil.

EH40/2005 Limites d'exposition sur le lieu de travail

Ordonnance sur les déchets (2011:927)

www.prevent.se

Base de données d'inventaire C&L

Expression signifiant

toxicité aigué. 3 - oral - Toxicité aigué, orale, catégorie de danger 3

Toxicité aigué. 4 - inhalation - Toxicité aigué, inhalation, catégorie de danger 4

Aguatic Chronic 1 - Danger pour le milieu aquatique — Catégorie de danger chronique 1
Irritation des yeux. 2 - Irritation des yeux, catégorie de danger 2

Pyr. Sol. 1 - Solides pyrophoriques, catégorie de danger 1

Irritation de la peau. 2 - Irritation cutanée, catégorie de danger 2

Mentions de danger Général :

Phrase H.
2xx : Risques physiques 3xx : risques pour la santé 4xx : Environnement
20x | Risque d'explosion 30x | Toxicité aigué par ingestion 40x_ | Toxicité aquatique aigué
21x 31x | Toxicité aigué par contact cutané, 41x | Toxicité aquatique chronique
22x | Inflammabilité 32x | irritation, brdlures 42x Dangers pour la couche d'ozone
23x | Risque d'explosion en l'absence | 33x | Toxicité aigué, irritation,
d'air sensibilisation par inhalation
24x | Risque d'explosion lorsqu'il est 34x | Mutagénicité
chauffé
25x | Inflammabilité spontanée 35x | Cancérogénicité

26x | Réaction avec l'eau, libérantdes | 36x | Toxicité pour la reproduction
gaz inflammables
27x | Agent d'oxydation 37x | Toxicité spécifique pour certains
organes

28x | Gaz surgelés, gaz et produits
chimigues sous pression
29x | Risque de corrosion des métaux

Phrase P

Reihe | Désignation

XX Général

2XX La prévention

3xx Réaction aux
accidents

4xx Stockage

5xx Elimination

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.
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Mentions de danger ¢
H228 - Solide inflammable.
H250 - S'enflamme spontanément s'il est exposé a I'air.
H290 - Peut étre corrosif pour les métaux.
H301 - Toxique en cas d'ingestion
H302 - Nocif en cas d'ingestion
H311 - Toxique par contact avec la peau
H314 - Provoque des brdlures de la peau et des Iésions oculaires graves
H317 - Peut provoquer une réaction allergique cutanée
H318 - Provoque des Iésions oculaires graves
H319 - Provoque une sévére irritation des yeux
H334 - Peut provoquer des symptémes d'allergie ou d'asthme ou des difficultés respiratoires par inhalation.
H335 - Peut provoquer une irritation respiratoire
H341 - Susceptible de provoquer des anomalies génétiques
H350 - Peut provoquer le cancer.
H361(d/f) - Susceptible de nuire au feetus.
H372 - Risque présumé d'effets graves pour les organes en cas d'exposition prolongée ou répétée.
H373 - Peut causer des dommages aux organes en cas d'exposition prolongée ou répétée.
H402 - Nocif pour la vie aquatique
Conseils de prudence
La prévention ¢
P201 - Se procurer les instructions particulieres avant utilisation.
P202 - Ne pas manipuler avant que toutes les précautions de sécurité n'aient été lues et comprises.
P260 - Ne pas respirer les poussieres.
P264 - Se laver soigneusement aprés manipulation.
P270 - Ne pas manger, boire ou fumer lors de 'utilisation de ce produit.
P271 - Utiliser uniquement a I'extérieur ou dans un endroit bien ventilé.
P281 - Utiliser I'équipement de protection individuelle requis.
P285 - En cas de ventilation insuffisante, porter une protection respiratoire.

Réponse ¢
P304+P341 - EN CAS D'INHALATION : Si la respiration est difficile, transporter la victime & I'air frais et la maintenir au repos dans une
position confortable pour respirer.
P342+P311 - En cas de symptomes respiratoires : Appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un médecin.
P302+P352 - EN CAS DE CONTACT AVEC LA PEAU : Laver abondamment a I'eau et au savon.
P321 - Traitement spécifique, voir complément d'information sur les premiers secours.
P363 - Laver les vétements contaminés avant réutilisation.
P333+P313 - En cas d'irritation ou d'éruption cutanée : Consulter un médecin.
P308+P313 - EN CAS d'exposition ou d'inquiétude : Consulter un médecin.
Stockage/élimination ¢
P403+P233 - Conserver dans un endroit bien ventilé. Gardez le récipient bien fermé.
P402 -
P405 - Magasin fermé a clé.
P501 - Eliminer le contenu et/ou le contenant conformément aux réglementations locales, régionales, nationales et/ou internationales.

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une
relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les réglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme 1SO
11014-1.
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LEGENDE:

- ADR : Accord Européen relatif au transport des marchandises dangereuses par route

- NUMERO CAS : Numéro du Chemical Abstract Service

- CE50 : Concentration efficace (nécessaire pour induire un effet de 50%)

- NUMERO CE : Identifiant dans ESIS (Archive européenne des substances existantes)

- CLP : Reglement CE 1272/2008

- DNEL : niveau dérivé sans effet

- EmS : horaire d'urgence

- GHS : Systéeme Global Harmonisé de classification et d'étiquetage des produits chimiques

- IATA DGR : Reglement sur les marchandises dangereuses de I'Association du transport aérien international
- 1C50 : Concentration d'immobilisation 50 %

- IMDG : Code Maritime International des marchandises dangereuses

- OMI : Organisation Maritime Internationale

- NUMERO D'INDEX : Identifiant & I'annexe VI du CLP

- CL50 : Concentration létale 50 %

- DL50 : Dose mortelle 50%

- VLEP : Niveau d'Exposition Professionnelle

- PBT : Bioaccumulable persistant et toxique selon le reglement REACH

- PEC : Concentration environnementale prévue

- PEL : niveau d'exposition prévu

- PNEC : concentration prévue sans effet

- REACH : Reglement CE 1907/2006

- RID : Reglement concernant le transport international des marchandises dangereuses par train
- TLV : Valeur limite de seuil

- PLAFOND TLV : Concentration a ne pas dépasser a aucun moment d'exposition professionnelle.
- TWA STEL : Limite d'exposition a court terme

- TWA : Limite d'exposition moyenne pondérée dans le temps

- COV : Composés Organiques Volatils

- vPvB : Trés Persistant et tres Bioaccumulable selon le Réglement REACH

- WGK : Classes de danger pour I'eau (allemand).

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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FICHE DE DONNEES DE SECURITE

Cette fiche de données de sécurité (FDS) est destinée et peut étre utilisée pour les consommables de soudage et de brasage et les produits connexes.

Les exigences relatives au contenu et au format d'une fiche de données de sécurité sont actuellement définies dans le reglement (UE) 2020/878 et ont été prises en
compte. En outre, le réglement. (CE) n® 1907/2006 (REACH) et le réglement (CE) n® 1272/2008 (CLP) ont également été pris en compte.

Les reglements REACH et CLP doivent étre consultés pour les exigences spécifiques. Cette fiche de données de sécurité est conforme aux exigences de la norme ISO
11014-1.

Fil De Soudage d’acier Inoxydable Rev2 date: 10.04.2024

BIBLIOGRAPHIE GENERALE

1. Directive 1999/45/CE et modifications suivantes
2. Directive 67/548/CEE et modifications et ajustements suivants
3. Reglement (UE) 1907/2006 (REACH) du Parlement européen

4. Reglement (UE) 1272/2008 (CLP) du Parlement européen

5. Réglement (UE) 790/2009 (I Atp. CLP) du Parlement européen

6. Reglement (UE) 453/2010 du Parlement européen

7. Réglement (UE) 286/2011 (Il Atp. CLP) du Parlement européen
8. Reglement (UE) 618/2012 (lIl Atp. CLP) du Parlement européen
9. Réglement (UE) 487/2013 (IV Atp. CLP) du Parlement européen
10. Reglement (UE) 944/2013 (V Atp. CLP) du Parlement européen
11. Reglement (UE) 605/2014 (VI Atp. CLP) du Parlement européen

- L'indice Merck. - 10éme édition

- Manipulation de la sécurité chimique

- Niosh - Registre des effets toxiques des substances chimiques

- INRS - Fiche Toxicologique

- Patty - Hygiéne Industrielle et Toxicologie

- NI Sax - Propriétés dangereuses des matériaux industriels-7, édition 1989
- Site Internet de 'ECHA

- https://ec.europa.eu/taxation_customs/dds2/SAMANCTA/DE/Safety/HP_DE .htm
- https://www.msds-europe.com/h-statements/
- http://www.reach-compliance.ch/

- https://pubchem.ncbi.nlm.nih.gov/
- https://echa.europa.eu/de/information-on-chemicals

Remarque pour les utilisateurs :

Les informations contenues dans la présente fiche sont basées sur nos propres connaissances a la date de la derniere version. Les utilisateurs doivent
vérifier 'adéquation et I'exhaustivité des informations fournies en fonction de chaque utilisation spécifique du produit. Ce document ne doit pas étre
considéré comme une garantie sur une propriété spécifique du produit. L'utilisation de ce produit n'est pas soumise a notre contréle direct ; les utilisateurs
doivent donc, sous leur propre responsabilité, se conformer aux lois et réglementations en vigueur en matiére de santé et de sécurité. Le producteur est
dégagé de toute responsabilité résultant d'une utilisation inappropriée. Fournir au personnel désigné une formation adéquate sur la fagon d'utiliser les
produits chimiques.

Modifications par rapport a I'avis précédent :
Les sections suivantes ont été modifiées :

(Les données des ingrédients dangereux sont issues respectivement de la derniere version du certificat de sécurité du sous-
traitant.Fiche de données.)

FDS fil plein acier inoxydable TIG et MIG (FR)
Les informations sont basées sur I'état actuel de nos connaissances, mais ne représentent pas une garantie des caractéristiques du produit et ne constituent pas une

relation juridique contractuelle.caractéristiques des produits et ne constituent pas un rapport juridique contractuel.
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